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Forord

Denna rapport presenterar resultatet av utvecklingsprojektet "Maskinkontroll for sikra
arbetsplatser”. I projektet har féljande personer medverkat Per Sandberg — Entreprenadingenjor
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synpunkter och idéer.
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Sammanfattning

En av de mer frekventa problemstéllningarna gillande arbetsmiljé de senaste aren ror
anvandningen av maskiner och verktyg. Aven om branschen har blivit battre pa att hantera
arbetsmiljon belyser den statistik som Sveriges Byggindustrier tar fram problemet pa ett bra sitt
(BCA 2009:2). 2008 var ca 286 000 personer sysselsatta inom byggindustrin. Sammantaget var
antalet rapporterade arbetsplatsolyckor 2 890 stycken varav 17 med dodlig utgéang. Av det totala
antalet olyckor berodde 33 % av forlorad kontroll 6ver maskin eller verktyg.

Vi borjade undersdka problemet med arbetsplatsolyckor rorande maskiner tillsammans med ett
antal olika byggindustri- samt maskinuthyrningsforetag.

Syftet var att:

e gora en analys kring orsaken till att maskiner dr inblandade i arbetsplatsolyckor
e baserat pa analysen ge forslag till tekniska losningar for att forbattra arbetsmiljon rorande
maskiner pa byggarbetsplatserna

Vi kom fram till att manga maskiner framfors eller anviands pa fel satt samt att kunskapen om de
sékerhetsforeskrifter samt sdkerhetsinstruktioner som finns om en viss maskintyp éar for lag.

Vi forstod att problemet var den generella tillgang till maskiner som finns péa en byggarbetsplats.
Nycklar forsvinner eller lanas och d& ingen uppfoljning eller kontroll kan ske férrin efter olyckan
skett, da det ar for sent, borde losningen vara att forsvara tilltradet. Tilltrddet borde 4ven vara
personligt samt sparbart.

Vidare méste vi, pa varje maskin, ha nagon form av elektronisk startspirr. Startspirren maste
kunna kommunicera med en central databas dir ansvariga pa en byggarbetsplats ska kunna ange
vilka personer som ar utsedda att framfora en viss maskin. I databasen eller 1 anslutning till
maskinen méaste dven information om vilka utbildningar som kréavs for att framfora maskinen
finnas. Hela systemet méaste vara mycket robust och tala den tuffa milj6 som finns pa
byggarbetsplatser.

Den 16sning vi kom fram till var att anvinda branschens eget system for ID- och narvaroredovisning
pa byggarbetsplatser, ID06.

Den produkt som har tagits fram under projektet har skapat stor nytta hos byggbolagen. Produkten
MCR610 med tillhérande tjanster som vi med hjalp av finansiering via SBUF har utvecklat har
blivit en stor framgang. Vi har genom ett tatt samarbete med olika aktérer inom branschen kunnat
anpassa oss till de olika krav som tillverkare och anvidndare av maskiner uttryckt under
projekttiden.

Produkten har tagits emot mycket vél och finns idag pa hundratals maskiner.

I detta dokument beskriver vi kortfattat genomférandet av projektet.
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BAKGRUND

Ett stort problemomrade, och diarmed &ven en av de storre forbattringspotentialerna dr arbetsmiljon
ute pa byggarbetsplatser.

Utover ett personligt lidande medfor arbetsolyckor och arbetssjukdomar en betydande kostnad for
den enskilde individen och arbetsgivaren liksom for samhéllet som helhet. En annan faktor som gor
det intressant att studera arbetsmiljo 4r att det finns en stark koppling mellan arbetsmiljé och
kvalitet. Att komma till ratta med de brister som finns i arbetsmiljon och 1 kvaliteten pa det som
byggs ar viktiga fragor for byggsektorns trovardighet och framtid. Darmed &r brister i arbetsmiljon
ett problem som borde tas pa stort allvar.

Arbetsmiljoproblematiken inom byggbranschen 4r mycket komplex och mangfacetterad da varje
projekt, stor som litet, stdlls infor unika utmaningar. Vissa arbetsmiljoomraden, som den
psykosociala arbetsmiljon, delas naturligtvis med andra branscher. Andra problem, som till exempel
en arbetsplats 1 stdndig forandring, fallskador samt anvidndandet av farliga maskiner ror mer
byggbranschen och maste darfor 16sas genom metoder anpassade for byggbranschen.

Arbetsmiljo och maskiner

En av de mer frekventa problemstéllningarna gillande arbetsmiljo vi har mott de senaste aren ror
anvandningen av maskiner och verktyg. Aven om branschen har blivit battre pa att hantera
arbetsmiljon belyser den statistik som Sveriges Byggindustrier tar fram problemet pa ett bra satt
(BCA 2009:2). 2008 var ca 286 000 personer sysselsatta inom byggindustrin. Sammantaget var
antalet rapporterade arbetsplatsolyckor 2 890 stycken varav 17 med dodlig utgang. Av det totala
antalet olyckor berodde 33 % av forlorad kontroll 6ver maskin eller verktyg.

Vi borjade undersdka problemet med arbetsplatsolyckor rérande maskiner tillsammans med ett
antal olika byggindustri- samt maskinuthyrningsforetag.

Syftet var att:

e goira en analys kring orsaken till att maskiner dr inblandade 1 arbetsplatsolyckor
e baserat pa analysen ge forslag till tekniska losningar for att forbattra arbetsmiljon rérande
maskiner pa byggarbetsplatserna

Vi kom fram till att manga maskiner framfors eller anvéands pa fel séatt samt att kunskapen om de
sékerhetsforeskrifter samt sidkerhetsinstruktioner som finns om en viss maskintyp ar for 1lag.
Felanviandningen kan i vissa fall 4ven leda till att maskinerna slits hardare vilket kan inverka
menligt pa inbyggda sékerhetsanordningar. I vissa fall monterades sdkerhetsanordningar helt
sonika bort d& de upplevdes vara i vagen.

Grundproblemet, enligt var analys, var att kunskapsnivan om maskinerna generellt satt var for 1ag.
Ur var synvinkel var detta konstigt da lagkraven runt framférandet av en maskin ar valdigt klara:

”Maskiner skall brukas pa sadant sdtt att betryggande sdkerhet ges mot ohdlsa och olycksfall.
Arbetsgivaren skall forvissa sig om att arbetstagaren har den utbildning som behovs for att undga
risker i arbetet” (AML 1977:1160).



Arbetsgivaren har ett strikt ansvar och bar huvudansvaret for sina arbetstagares arbetsmilj6. Bland
annat ska bara utbildad och sédrskild utsedda arbetstagare framféra maskiner. Nar vi patalade detta
for arbetsgivarna (de storre svenska byggbolagen) var de mycket medvetna om problemet och
ansvarsforhallandena men menade att det 1 praktiken, pa en byggarbetsplats, 4r mycket svart att
kontrollera att bara utbildad och godkdnd personal framfor maskinerna.

MAL

Maélet var att utveckla en kombinerad hard- samt mjukvarulésning som via anvidndande av
personliga ID06-kort minskar antalet arbetsplatsolyckor dar maskiner dr inblandade.

EFFEKTER

Primara effekter

Dessa ar de priméra effekter byggbolagen far genom att nyttja l1osningen:

e Styra access till maskiner baserat pa utbildning och kompetens
Som tidigare ndmnts finns det krav pa utbildning for framférande av olika typer av
maskiner pa en byggarbetsplats. Det 4r idag valdigt svart for platsledningen att fysiskt
kontrollera att bara ratt utbildad personal har tillgang till samt framfor dessa maskiner.
Genom att utveckla ett system dér accessen kan kopplas till ett personligt ID06-kort kan
inte personal starta maskiner de inte har ratt utbildning for.

e Information kring anvindning av maskiner
Personer med ansvar 6ver maskiner pa byggarbetsplatser skulle aven kunna se information
kring nir en maskin anvéinds for att pa ett battre satt kunna anpassa maskinparken till den
verksamhet som bedrivs. Genom att béattre anpassa maskinparkens storlek till de behov som
finns kan kostnaderna associerade med maskinhyra minskas. Det finns alltsa dven ett stort
ekonomiskt viarde i att reducera det antal maskiner som finns ute pa projekten.

Véara unders6kningar visar att cirka 25 % av den totala médngden av vissa maskintyper ute
pa ett projekt inte anvéands alls eller sdllan. En viss 6verkapacitet kan vara befogad, men en
reducering 4r mojlig att na. En reducering kan rendera an avsevird kostnadsreduktion.

Sekundéara effekter

De sekundera effekter byggbolagen far genom att nyttja lésningen:

e Minskad miljobelastning

Anvindning av maskiner ger dven upphov till en stor miljobelastning ute pa projekten. Vi
har har inte bara tittat pa den belastning som sjalva anvindningen av maskinerna ger utan
dven studerat hanteringen. Milj6besparingen stod i1 direkt proportion till hur mycket mindre
maskiner som anvindes 1 projektet och transporter till och fran arbetsplatsen.



PROJEKTPLAN

Projektet har delats upp 1 fyra olika delar:

a) Specificering
b) Utveckling
c¢) Test

d) Produktion

A. Specificering

LG Lindqvist Bygg AB, NCC samt Infobric har tillsammans tagit fram en specifikation.
Specifikationen har sammanstéllts, presenteras samt godkdnnas av samtliga deltagande parter i
projektet. Specifikationen har dven delgivits de storre nordiska uthyrningsbolagen for att inhadmta
deras synpunkter.

B. Utveckling
Projektet var stort och har involverat ett antal personer. For att snabba upp processen har tre
separata utvecklingsspar genomforts:

e Hardvara. Med hardvara menas det elektronikpaket som ska integreras med de befintliga
maskinerna.

e Mjukvara till hardvara. For att hardvaran ska fungera pa avsett vis sa behovs det mjukvara
som styr samt 6vervakar det som sker 1 maskinen och som rapporterar alla hindelser till de
centrala servrarna.

e System. Med system menas det 6vergripande styrsystem som ska 6vervaka samt kontrollera
samtliga de enheter som finns ute pa olika byggarbetsplatser. Systemet bygger pa Infobric
Ease, ett mycket kraftfullt realtidssystem for byggarbetsplatser. Systemet 4r designat att
samtidigt kunna hantera tusentals arbetsplatser och hundratusentals olika enheter
samtidigt.

C. Test

Olika typer tester har 4gt rum kontinuerligt under projektet. Med tester asyftas har de slutgiltiga
produkttester som 4gt rum ute pa verkliga byggarbetsplatser samt de produktsikerhetstester som
genomforts.

D. Produktion

Efter sluttester startar produktionsplanering och inkép av komponenter.

PROJEKTGRUPP

Infobric AB: Kenneth Johansson VD, André Pehar vVD, Bjorn Svennenfors Teknisk Chef, Bjorn
Hilliges Utvecklingsansvarig elektronik samt flera programmerare.

Jonkopings Tekniska hogskola: Professor Bengt Magnhage

Forutom dessa personer har ett antal personer med olika specialistkompetenser deltagit.



Styrgrupp

For att fa en sa néara koppling som mgjligt till slutanvidndarna har en styrgrupp med experter fran
de stora byggbolagen medverkat. Gruppens roll var att aktivt stodja utvecklingsarbetet med
synpunkter. For oss i1 projektet var det mycket vardefullt att bolag med olika storlek aktivt stottat
projektet genom att tillféra personella resurser.

Styrgrupp: Per Sandberg — Entreprenadingenjor NCC, Peter Karlsson — Agare Byggkompaniet,
Anders Sandelius - Agare LG Lindqvist Bygg AB samt Jan Andersson — IT-strateg Peab, Férutom
dessa personer har Claes Rydin deltagit i styrgruppen.

PROJEKTET

Nedan foljer en sammanfattning hur projektet har genomforts.

Problemstéallning

De brister och problem som vi inom projektet ville 16sa var:

e Reducera antalet arbetsplatsolyckor beroende pa felaktig anvidndning av maskiner inom
byggbranschen.

e Oka kapacitetsutnyttjandegraden av den maskinpark som finns ute pa byggprojekt.

e Minska den miljébelastning anviandandet av maskiner ger nir de anvinds 1 byggprojekt.

Problemstillningen hade innan projektet initierades diskuterats med olika foretradare for
byggbranschen och vi hade dven haft enklare demonstrationsutrustning ute pa falttester.

Nar projektet startades hade vi redan en ganska klar bild av hur vi pa effektivaste sétt skulle arbeta
med den problemstéllning vi forutsatt oss att lésa:

o Det effektivaste sittet att minska arbetsplatsolyckorna dar maskiner 4r inblandade ar att
forhindra access for individer som inte har ratt utbildning att kora dem eller som inte av
annan anledning inte ska framfora dem. Det bor alltsa finnas nagon typ av elektronisk
startspéarr som inte dr beroende av nycklar eller annan utrustning som man inte kan
kontrollera och f6lja upp vem som startar en maskin. Vidare bor utrustningen kunna
kontrollera om personen har ratt utbildning samt har fullmakt att framféra maskinen.

e Det effektivaste sittet att oka kapacitetsutnyttjandet ar att kunna samla in och analysera
information kring hur mycket en maskin anvéinds. For att fa ett &nnu béttre underlag bor
denna information dven inkludera frén vilket foretag personen som framfér maskinen
kommer fran.

e Genom att 6ka kapacitetsutnyttjandet kommer det totala antalet maskiner som finns pa
byggarbetsplatsen minska. Om det totala antalet maskiner minskas genom ett battre
kapacitetsutnyttjande minskar dven projekts totala miljobelastning da de flesta maskiner
kréver stora insatser i form av transporter nar de fors till och fran byggarbetsplatsen.

Det finns idag 1 Sverige en standard, ID06 (www.id06.se), vars syfte ar att bekdmpa svart
arbetskraft. En del av standarden ar att personer som befinner sig pa byggarbetsplatser bor ha ett
RFID-kort, det sa kallade ID06-kortet. Totalt har cirka 300 000 kort utfirdats och det anvinds pa
savil storre som mindre byggarbetsplatser for elektronisk narvaroregistrering. Pa kortet finns
information kring varje person och dven information om vilket féretag varje individ arbetar pa.
Genom att kunna anvidnda kortet som identifikator samt den information som finns i det skulle vi
séledes ha tillgang till savéal person- som foretagsdata.



Liknande initiativ som ID06 finns 1 princip alla lander 1 Europa vilket ur var synvinkel bekriftade
att en produkt som baserats pa information inléasta fran RFID-kort skulle ha en marknad inte bara 1
Norden utan hela Europa. Infobric har sedan tidigare kontakt med flera landers olika
byggbranschférbund och kunde snabbt konstatera att den tes vi hade, anvidndandet av RFID-kort,
fick stéd av i princip hela branschen.

Nar vi bestamt oss for hur vi skulle 16sa problemet med identifikation av personer och foretag var
nésta del att studera hur nagon from av startsparr fysiskt kunde se ut samt hur den skulle
interagera med befintliga startanordningar pa olika typer av maskiner. Vi blev relativt snabbt varse
om att det finns en mingd olika sitt att initiera en start av en maskin. Istéllet for att da
koncentrera oss pa startmekanismen tittade vi istillet pa det nodstopp som ska finnas pa maskiner 1
en byggmiljo. Det konstaterades da att det var betydligt enklare att anvinda de signaler som finns i
en nodstoppsslinga for att hindra en maskin att starta dn att anvinda de som finns runt den
“normala” tdandningen.

Samtidigt tittade vi noga pa vilka matt som en hardvara maste ha for att kunna appliceras pa sa
manga typer av maskiner som mojligt. Dessa yttermatt blev sedan det utrymme som skulle vara
kapslingen, och darmed 4dven elektroniken, maste anpassas till. Hansyn togs hér till olika typer av
volymmaskiner, till exempel mindre elektriska sax liftar.

Nar denna del var klar borjade de mer tekniska delen av projektet dar alla olika delar skulle borja
séattas samman till en fungerande helhet.

Teknisk forstudie

Efter att vi genomfort den forsta analysen déar vi upptickt att utbildningsnivan var det stora
problemet tillsatte vi en projektgrupp for att underséka om vi via en teknisk 16sning kunde hitta en
16sning pa problemet. Deltagare i denna mindre grupp var NCC samt Peab (byggforetag), Lipac
(svenskt maskinuthyrningsféretag), Haulotte (fransk maskintillverkare) samt Infobric.

Vi forstod att problemet var den generella tillgang till maskiner som finns pa en byggarbetsplats.
Nycklar forsvinner eller lanas och da ingen uppfoljning eller kontroll kan ske forran efter olyckan
skett, da det ar for sent, borde lésningen vara att forsvara tilltradet. Tilltradet borde 4ven vara
personligt samt sparbart.

Vidare maéste vi, pa varje maskin, ha nagon form av elektronisk startsparr. Startsparren maste
kunna kommunicera med en central databas dar ansvariga pa en byggarbetsplats ska kunna ange
vilka personer som ar utsedda att framféra en viss maskin. I databasen eller i anslutning till
maskinen maste 4ven information om vilka utbildningar som kravs for att framféra maskinen
finnas. Hela systemet méste vara mycket robust och tala den tuffa milj6 som finns pa
byggarbetsplatser.

Den 16sning vi kom fram till var att anvinda ID06-kortet for den personliga identifieringen. ID06-
kortet ar alltsa den nyckel som behovs for att en person ska kunna starta en maskin.

Nasta steg var att utveckla en elektronisk testrigg samt de IT-system som behovs for att pa distans
och nar som helst kunna ge en person med ratt utbildning tilltrdde till en maskin.



Testutrustning

For att snabbt och kostnadseffektivt ta fram testutrustning bestdmde vi oss for att koncentrera oss
pa maskiner med styrboxar. Styrboxar ar latta att forflytta samt byta om nagot tekniskt fel skulle
uppsta. Dessutom &r 1 princip alla maskiner utrustade med nagon form av styrbox. Under byggandet
av testutrustningen fick vi tillgang till olika typer av maskiner fran Haulotte. Vi tog fram en
styrenhet som elektronisk styrde tilltradet via ID06-kort och som kopplades in pa
stromforsorjningen av styrdon. Sarskild hdnsyn togs till att vi inte skulle bryta mot CE direktivet
samt BS EN 280:2001 (mobila plattformar).

Pa styrboxen monterades en GPRS/GPS antenn,
en robust mikrodator, RFID-14sare for inldsning
av ID06-kort, 2 knappar (start och stopp),
summer samt signallampa. Anvindningen av
systemet var mycket enkelt. En ansvarig pa

byggarbetsplatsen anvande ett IT-system for att
styra vilka personer som hade access till en
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Testfas och slutsatser av forstudie

Tre stycken testriggar kordes ut pa en testarbetsplats. Efter en kort utbildning av administrativ
personal samt framforare av maskinen satte testen igang. Resultatet av testerna var mycket
uppmuntrande arbetsmiljoméssigt, anvandarmaéssigt och tekniskt.

Inga arbetsolyckor registrerades pa de maskiner dir utrustningen var monterad, anvandarna var
mycket positiva och tekniken, 4ven 1 testutrustningen, var stabil och visar att en distribuerad
I6sning fungerar mycket bra dven i en sa tuff miljé som en byggarbetsplats.

Projektet hade tre stora utmaningar att 6verkomma, dessa var:

1. Utveckla en robust elektronikmodul som tal den
tuffa miljon pa byggarbetsplatser.

2. Hitta ett effektivt protokoll for att sdnda stora
mangder data som dven fungerar da enheten
potentiellt kan vara i ett offline l4ge (dvs det centrala
systemet har ingen kontakt med den) under
manader.

3. Att hitta ett sitt att snabbt kunna satta upp ett
nétverk 1 en milj6 da bade den fysiska och virtuella

nyttjanderdtten kan fordandras flera ganger per dag. En MCR 610 monterad pa en storre bomlift.



Hér redovisas kort hur den tekniska utvecklingen bedrivets i framtagandet av Machine Controller
610 (MCR).

Den tekniska delen av projektet ar grovt indelat i1 fyra omraden:

Utveckling av elektronisk plattform
Utveckling av kapsling till elektroniska plattformen
Utveckling av mjukvara till den elektroniska plattformen

- W o=

Utveckling av en ny modul till existerande webbplattform

Utveckling av den elektroniska plattformen

Produkten som utvecklats bestdr av tre komponenter: huvudkort, lysdiodskort och RFID-14sare.

Pa huvudkortet finns processorn som skoter all rattighetshantering och GPRS modem for
kommunikation med omvérlden. Aven GPS
mottagaren sitter pa detta kort.

Lysdiodskortet skoter den visuella kommunikationen
med anvéindaren och dven dekryptering av kortdata.
RFID lasaren tar emot kortdata och skickar den
vidare till huvudkortet for behandling.

Kombinationen med egen plastkapsling ger en
hogintegrerad produkt.

Utveckling av kapslingen

Produkten MCR 610 med locket pa kapslingen borta

Den utvecklade produkten MCR 610 dr mycket utsatt
1 den milj6 som den anvénds 1. Férutom viader och
vind sa tviattas regelbundet maskiner med hogtryckstvatt. Ingen av de pa marknaden
standardprodukter uppfyllde miljokraven som stélldes. Detta 1 kombination med den hoga
integrationsgraden av elektroniken kravde att vi utvecklade en helt egen kapslingsprodukt. Om
projektet som helhet skulle kunna slutféras pa ett bra siatt var denna del kritisk.

For att fa en tydlig kommunikation med slutanvéndaren finns det fem ljusindikatorer pa kapslingen
och for varje nytt hal 6kar risken for lackage. Den kriavande miljon som produkten anvands i gor att
vanliga lésningar for att hantera fukt och kyla inte racker till. Istdllet har ett system utvecklas for
att hantera den fukt som kan trdnga in i produkten. For att uppna hog slagtalighet valdes ett
plastmaterial som var uppblandat med glasfiber. Detta fungerar som armering och gor att sprickor
inte uppstar vid tryckchock. Kapslingen klarar vatten under tryck och mycket vald innan
sprickbildning sker.
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Utveckling av mjukvara till den elektroniska plattformen

Maskinstyrningsenheten ar uppdelad i tre komponenter som mjukvara har utvecklats och anpassats
for, ett TD-kort, ett CRD-kort samt ett kort som ldser RFID-kort. Kravet pa mjukvaran 1
elektroniken ar mycket hoga da personinformation hanteras som faller inom ramen for
personuppgiftelagen samt da maskinerna som MCR monteras pa ofta befinner sig utanfér omraden
dar det finns kontinuerlig kommunikationsméjlighet med dem. Vidare genererar systemet stora
informationsméangder och det maste kunna hantera att maskinerna fysiskt och virtuellt kan byta
brukare flera ganger varje dag.

De RFID-kort som anvinds for att "digitalt” starta en enhet har alla ett eget unikt ID-nummer Men
de kan dven ha annan information specifik information som namn pa personen,
utbildningsinformation och foretagsinformation. Vilken information som finns tillgdnglig beror pa
vilken typ av kort som anvinds. Dessutom finns ett par generella standarder i olika ldnder som
IDO06 1 Sverige, Byggekortet 1 Norge och IPAF 1 Storbritannien. Vidare ar den information som finns
i standarderna olika kéanslig. Till exempel finns det personnummer pa de svenska ID06-kort som
kan anvéindas, men det finns inget motsvarande pa de norska Byggekortet som ocksa stods.
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INDUSTRIELL NYTTA

Vi dr mycket stolta 6ver resultatet av projektet. Utvecklingen har, trots komplexiteten och tidspress,
gatt over forvantan. Vidare har vi genom ett tdtt samarbete med olika aktérer inom branschen
kunnat anpassa losningen till de olika krav som tillverkare och anvindare av maskiner uttryckt
under projekttiden.

Losningen har tagits emot mycket vil pa marknaden savil 1 Sverige som utomlands. Foretagen ser
forutom stora sidkerhetsfordelar for anvandaren ocksa miljovinster dd maskiner kan lamnas pa
arbetsplatser med en elektroniska lasning mellan de tillfdllen de ska anvéndas istéllet for att
fraktas mellan depder och arbetsplatser.

Projektet har bidragit till att skapa kunskap inom nya omraden vilket inte varit mojligt utan det
stod vi mottaget av SBUF. Framforallt ror det kunskap kring elektronik i krdvande miljéer samt hur
protokoll ska fungera i miljéer med mycket kommunikation dér den fysiska och virtuella
nyttjanderitten kontinuerligt fordndras.

Detta har resulterat i en 16sning for byggbranschen som:

e Forbattrar arbetsmiljon och forhoppningsvis minskar arbetsplatsolyckor dar maskiner ar
inblandade genom att bara personer med ratt utbildning kan starta och framféra en maskin.

e Forbattrar kapacitetsutnyttjandet da tider nu kan métas pa tre olika satt (motortid, kortid
samt anviandartid) pa en detaljgrad som tidigare varit omdjlig. Forsok visar att
kapacitetsutnyttjandet 6kar med cirka 20 % nir den typ av detaljinformation som systemet
genererar anviands for optimering.

e Lagre kostnader for byggherren da firre maskiner behéver kontrakteras till varje
arbetsplats.

e Om kapacitetsutnyttjandet ckar minskar miljobelastningen da ett mindre antal maskiner
maste transporteras till och fran byggarbetsplatsen.
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BILAGOR

Cramo Contact nr 2, 2012

—_——

Utan ett 1D0é-kort gar det inte att
" startaliften p NCCs bygge i Hallsberg.

Att ID06-Ldsaren l@ser en méngd problem 3r Johnny
Jonsson, séljare pa Cramo och Niclas Larsson, platschef
pa NCC, verens om.

Okad SAKERHET

med behoriga forare

Sakrare arbetsmiljo, farre diskussioner och mer rattvis debitering. Det &r
nagra av fordelarna med att vissa Cramo-liftar i Hallsberg nu har utrustats
med kortldsare for IDOB. rexr marianmsson Foro ANDERS LIUNGSTEN

ingen obehérig kommer in pd en ar-

betsplats. Sedan en tid tillbaka anviands
1D06-kortlisare dven pd vissa maskiner for att
ge entreprendrer battre kontroll pa att bara de
som har utbildning pd en viss maskin kér den.
Sidan hjilp fir exempelvis Ncc pd sitt projekti
Hallsberg, dir de bygger en terminal for post-
sortering. Flera entreprendrer ir involverade
i projektet, och Cramo bidrar bland annat
med liftar. Johnny Jonsson, siljare pA Cramo
i Orebro, berittar:

— Vi har ordnat en lifipool 4t alla entrepre-
norer som arbetar med brevterminalen. Genom
det kan vem som helst pi egen hand ta ut en
lift och anvianda den, forutsatt att personen i

Ilm HAR LANGE ANVANTS for att se till att

friga har liftutbildning och ir registrerad i 1ID06.

Den som inte ar registrerad eller inte har ritt
behérighet kan inte starta liften.

SYSTEMET REGISTRERAR nir liften anvinds, av vem
och hur linge. Det underlittar den ekonomiska
uppfoliningen betydligt: Diskussioner om vem

»Tidigare var vi
tvungna att ha folk pa
plats for att veta vilka
som anvinde maski-
nerna och nér.«

som korde och vem som ska betala blir 6ver-
flédiga, faktureringen forenklas och kunderna
behover bara betala for den tid de har anvint
respektive lift. Niclas Larsson, platschef pi Ncc:

-1D06-LASARE pd maskinerna l6ser ganska minga
problem for oss. Det finns vildigt minga olika
yrkesgrupper hir. Med 1006 har vi full koll
péd vilka som har liftkort och fir hjilp med
att se till att ingen annan kér maskinerna. Jag
som arbetsmiljésamordnare slipper vara orolig
for att nigon obehérig tar liften och anvinder
den. Dessutom: Om ndgon kor vardslést kan
vi direkt se vem det ir och prata med den
personen, siger han.

Liftpoolen i sig ar ocksd till hjalp:

— Pi byggarbetsplatser dndras behoven snabbt.
Nu kan vi sjilva ta ut en annan lift eller byta
med varandra nir det behSvs och slipper vinta
till nista dag. Det gor att arbetet [5per smidigare,
siger Niclas Larsson.

FOR CRAMOS DEL ligger vinsten framfor allt i
smidigare hantering.

—Tidigare var vi tvungna att ha folk pé plats
for att veta vilka som anviande maskinerna och
nar. Nu blir det betydligt mindre manuellt
arbete, siger Johnny Jonsson.

Med hjalp av 1006 kan Cramo dessutom
stilla in tder for nir liftarna fir anvindas,
exempelvis mellan 6 och 18.

—Tidigare hiande det att liftarna gick dygnet
om utan att vi visste om det och utan att vi fick
betalt for den tiden. Det problemet slipper vi nu.

Idén med 1D06-lisare pA maskiner ar relative
ny. Sdvitt Johnny Johnsson vet ir Cramo fSrst ut
med den har méjligheten, som forutom i Halls-
berg dven anvindsi ett projekt i Stockholm.

Cramo Contact #2/2012 19

13



Byggindustrien 1 Norge,

AKTUELT

nr 6 2012, Skanska, Statoil Fornebu

B

Infobricsystemet.

Driftsleder i Skanska pa Statoilbygget pa Fornebu, Hans Jergen Drivflaadt, ma benytte ID-kortet sitt for

a registrere seg ut og inn a

Infobric til maskinstyringen

Skanska har mye a holde orden pa nar de bygger Statoils nye kontorbygg pa Fornebu. En god hjelp
har vaert den automatiske adgangskontrollen og tilstederegistreringen. Der brukes ogsa for ferste
gang i Norge Infobrics adgangsstyring pa maskiner og lifter.

Trond Joelson

tj@bygg.no

Statoilkontrakten for de vel 60.000
kvm er verdt 1.1 milliard kroner. og

omfatter et enormt rigg- og anleggs-

omrade spredd over et stort geogra-
fisk omrade. Det innebarer ikke

bare store logistikkutfordringer. men

stiller ogsa strenge krav til registre-
rings- og adgangskontroll gjennom
portene. Infobric lar det obligatoris-
ke byggekortet — ID-kortet — vare

utgangspunktet i en helhetlig losning

for registrering og adgangskontroll.
Dorsystemer, slagporter og rota-

sjonsporter er tilknyttet en sentralen-

het. som igjen er tilknyttet Infobric

Ease. Gjennom et enkelt brukergren-

sesnitt kan Skanska selv styre ad-
gangskontroll til definerte omrader
eller brakker.

— Vi har bevisst delt opp enhetene

med fire store mannskapsrigger.
Kortlesere pa brakkene begrenser
adgangen og dermed darlige hold-
ninger. harverk. og tyveri. Det syn-
liggjer ansvaret ved at vi kan styre
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hvem som har tilgang til hva. sier
driftsleder for Skanska pa Fornebu.
Hans Jergen Sunnana.

Realtidsinfo

— Infobric gir en realtidsinformasjon
om hvem som er her til en hver tid i
lopet av arbeidsdagen. Rapporte-
ringsfunksjonen gir svar pa hvem.
nar og hvor ofte en bruker har vart
der siden prosjektet startet. Det er
ogsa mulig a seke pa spesifikke da-
ger. forklarer ansvarlig for Infobric i
Norge. Qystein Drivflaadt.

— Standardrapporten folger til
punkt og prikke Byggherreforskrif-
tens § 15, som setter krav til en dag-
lig vedlikeholdt liste over tilstede-
varelse pa byggeplassen. I tillegg
finnes en oppsamlingsliste som gir et
oyeblikksbilde over hvem som er her
akkurat na. Denne er tenkt brukt ved
vernerunder og ved eventuelle eva-
kueringer.

— Infobric er arbeidssparende. Ik-
ke minst for de hos oss som har
SHA-ansvar. og kontorledere som
skal se etter at alle har arbeidstilla-

telse og gyldig ID-kort. Vi hadde ik-
ke hatt den muligheten med manuell
mannskapsregistrering uten a opp-
rette en egen stilling. bekrefter Sun-
nana, som etter et raskt blikk pa
skjermen kan fastsla at det akkurat
na er 382 personer innenfor portene
pa anlegget.

Tradlest bredband

Men Infobric tilbyr né mer. Siden
forsommeren 2011 har anlegget pa
Fornebu ogsa innfort adgangsstyring
til maskiner og lifter. Ved & velge ut
hvilke grupper eller personer som er
sertifisert og har tilgang til en lift re-
duseres feil og vansvarlig bruk. For &
kunne starte liften ma en operator
veare registrert pa akkurat denne ma-
skinen nar Byggekortet trekkes
gjennom den monterte kortleseren
pa liften. Den kommuniserer tradlost
via mobilt bredband med sentralen-
heten.

— Da vil man oppna flere positive
effekter: liften vil sta der den skal sta
uten adgang for ulegitimerte brukere
som kan skade personer eller eien-

dom. og som igjen kan fore til dyre
driftstopper. Man kan ogsa sjekke
nar liften ble brukt og av hvem. noe
som gir muligheter for 4 stille noen
til ansvar ved uregelmessigheter. si-
er Drivflaadt.

Infobric er et svensk griindersel-
skap med tunge akterer fra nabolan-
dets naringsliv pa eiersiden. I febru-
ar i fjor etablerte selskapet seg i Nor-
ge. og har rundt 70 kunder her i lan-
det og totalt ca. 500 i Norden. Flere
av de store entreprenerene har inn-
gatt nordiske avtaler om 4 ta syste-
met ibruk. og enda flere samar-
beidsavtaler er pa trappene.

— Vi har ambisjoner om at dette
skal bli et bransjestandard-system.
Infobric er jo pa linje med naringens
egne ambisjoner: vare mer profesjo-
nelle. mer fremtidsrettede og inno-
vative. Samtidig som fokuset er pa
SHA og HMS. Systemet bidrar med
bedre kontroll pa ressurser og res-
surstilgjengelighet. Sa opplever vi
da ogsé at markedets forstaelse for
behovet oker, og at effekten eskale-
rer, avslutter Drivflaadt.
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